®
Thyssenxrupp Fortinox THYRODUR 2393 (eX FOR 821 ESR) Nombre: FX_2393pef
Acero para trabajo en frio Rev.. 1

E ifi . Técni Vigencia: Febrero 2007
Speciticaciones fecnicas W. Nr.: 1.2393 / DIN: -/ AISI: —-- Hoja: 1de?2

Composicién quimica (en %)

. ¢ | Ssi | Mn | ¢ | Mo V. | Nb
1,10 ‘ <0,90 | <0,40 8,25 ‘ 2,15 0,30 +

Propiedades y aplicaciones

Este acero combina las ventajas de los aceros al 5% de cromo (W. Nr. 1.2363 — AISI A2) y los aceros al 12%
de cromo (W. Nr. 1.2379 — AISI D2) con mayor tenacidad y mayor resistencia al desgaste. Excelente
templabilidad, buena estabilidad dimensional, alta tenacidad, buena resistencia a la compresion y desgaste.

Sus propiedades garantizan 6ptimos resultados en aplicaciones de trabajos en frio, conformado en frio,
embutido, estampado, recalcado, etc. Herramientas de corte como matrices y punzones, de conformado en
frio, de rolado, de medicion, de enderezado y de roscado entre otros.

Propiedades fisicas

Coeficiente de dilatacién lineal [10° m / (m*K)]

100°C | 200°C | 300°C | 400°C | 500°C |

En estado recocido (20°C) 11,0 | 114 | 14,7 | 121 | 124 |
Conductibilidad térmica Calor especifico Médulo de elasticidad Resistividad eléctrica
W/ ( meK) a 20°C (J/ Kg * K) a20°C N/mm? a 20°C (Ohm » mm?/ m) a 20°C

20,0 460 211+ 10° 0,64

Tratamiento térmico

Forjado ‘ Medio de enfriamiento ‘
1050-850°C | Dentro del horno (lento) |
Recocido Medio de enfriamiento ] Dureza HB
Dentro del horno, lento, de 10 a
800-850°C 20°C por hora hasta aprox. 600°C, Max. 250
luego enfriamiento al aire.
Distensionado Enfriamiento
650°C x 2 Hs. Lento en horno, resuelve el problema de alivio de tensiones

por excesivo mecanizado o por angulos y radio complejos.

Consulte a nuestro personal técnico para asesorarlo en la seleccion y tratamiento térmico mas aconsejable de nuestros aceros para la
construccion de su herramental.
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Tratamiento térmico
Temple Recomendamos el siguiente ciclo
1°-450°C » 1 Hora
Precalentamiento 2°-650°C * 1 Hora

3°-850°C » 1 Hora

1030°C a 1080°C 30 min. a 1 Hora

Austenizacion dependiendo de la masa 6 forma del htal.

Vacio > 3 Bar
Apagado Bario de sales a 500-550°C
Aceite agitado a 80°C

Sugeridos segun Dureza, Tenacidad 6 Resistencia a la
Compresion necesaria. Lento calentamiento hasta
temperatura de revenido inmediatamente posterior al temple.
Revenido Tiempo en horno de 1 hora por cada 200 mm. de espesor de
htal., pero como minimo 2 horas / enfriamiento en aire 6 vacio.
Para las indicaciones de dureza promedio alcanzable, ver
diagrama de revenido.
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Consulte a nuestro personal técnico para asesorarlo en la seleccidn y tratamiento térmico mas aconsejable de nuestros aceros para la
construccion de su herramental.
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