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Composicion quimica (en %)

Propiedades y aplicaciones

Maxima resistencia a elevadas temperaturas, buena resistencia al desgaste en altas temperaturas.

Como resultado del incremento de molibdeno (5%) en su aleacién presenta una significativa mejora en su

conductibilidad térmica sobre todo el rango de uso.

Se produce como EFS SUPRA (Refundido bajo electroescoria y tratamiento especial) siendo sus propiedades

mecanicas altamente isotropicas.

Estas cualidades hacen del THYROTHERM® 2999 EFS SUPRA el acero mas apropiado para ser utilizado en la
fabricacién de herramientas usadas en maquinas de forja de alta velocidad o sujetas a altos requerimientos
de desgaste, especialmente troqueles de forjado para forja bajo presion e insertos de troqueles de trabajo en
alta temperatura. Herramientas para extrusion, mandriles y revestimientos interiores para metales pesados y

sus aleaciones (Cobre, Bronce, etc.)

Propiedades fisicas - Conductibilidad térmica W/(m<K)

100°C | 200°C | 300°C | 400°C | 500°C | 600°C | 700°C

En estado recocido 40,1 39,8 40,1 39,5 39,0 39,0 39,3
En estado tratado 43-45HRc 34,8 33,0 34,8 35,8 36,0 36,4 37,5
Tratamiento térmico
Recocido Medio de enfriamiento Dureza HB
750-800°C Dentro del horno (lento) Max. 230
Temple Medio de enfriamiento Dureza después del temple

1070-1100°C

Aceite 0 bano caliente
500-550°C

300 | 400 | 500

57HRc — 2120N/mm?

550 | 600 | 650

Revenido °C 100 | 200
HRc 55 54
N/mm® 2120 | 2050

54 55 56
2050 2050 2120

57 53 46
2200 1910 1440

Consulte a nuestro personal técnico para asesorarlo en la seleccion y tratamiento térmico mas aconsejable de nuestros aceros para la

construccion de su herramental.

ThyssenKrupp Fortinox SA — Tel.: (03327) 448000 — Fax. 0800-777-3340 — E-mail: especiales@fortinox.com.ar — Website: www.kfortinox.com




ThyssenKrupp Fortinox @

ThyssenKrupp

Especificaciones Técnicas

THYROTHERM® 2999 EFS SUPRA

Acero para trabajo en caliente

W. Nr.: 1.2999 / DIN: X45MoCrV5-3-1 / AlSI: ---

Nombre:
Rev.:
Vigencia:
Hoja:

FX_2999.pdf
1

Enero 2007
2de?

Curva de Revenido

70

66

62

58

\
50 \

Harte in HRC

46

42

|

38 \

34

30

0 100 200 300 400 500 600 700 800
Anlasstemperatur in °C

Diagrama TTT — (Tiempo Temperatura Transformacion)

1200 ‘ ‘

1000

1100
—

//%:
/1
/
/]
/
/]
II

/
V'V /7

0
)‘j

A

L

900

800

700

600 +Q

500

Temperatur in °C

400

SWNAN ° \ \

300

| 1)

200

100 [~ Hartewerte
QOHV 10

|

Hy A =P QP
(606) @ Gor) (663 Q}; @@@-nn)(ws)@@@@ﬁw)

0
100

Zeitins

101 102 103 104 105 108
L Lol Lol Lol Lol
100 101 102 103 104
Zeit in min [ Lol Ll |
100 101 102
Zeitinh

Consulte a nuestro personal técnico para asesorarlo en la seleccion y tratamiento térmico mas aconsejable de nuestros aceros para la

construccion de su herramental.
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