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' Composicién quimica (en %)

C | ¢t | Mo  V | W | Co
092 41 5 19 | 64 48

 Propiedades del acero

El contenido de cobalto garantiza alto rendimiento y capacidad de corte. Alta tenacidad, dureza en caliente
y retencion al revenido. Este acero es especialmente apropiado a esfuerzos térmicos y cortes
intermitentes.

' Aplicaciones

Fresas de alto rendimiento de todo tipo. Mechas, bits y machos para grandes esfuersos, brochas, cuchillas
de corte.
Mecanizado materiales de alta resistencia.

' Forjado en caliente

Temperatura Enfriamiento
1100-9000°C lento en horno

' Tratamiento térmico

ler 20y 3° Temple Revenido Dureza
Precalentamiento Precalentamiento temperatura Medio °C HRC
°C enfriamiento
Hasta 400°C en a) 850°C 1190-1230 a) bafo sales Minimo 64-67
horno con b) 850°C-1050°C 550°C / aire 3x540/570°C
circulacion b) Aceite 80°C
aire c) Aire
d) Vacio
NOTA:

Para herramientas de geometria compleja y herramientas de conformado en frio se recomienda
seleccionar la temperatura de temple cerca del limite inferior del rango especificado.

Las temperaturas de temple son validas para temple en bafio de sales; para temple en vacio las
temperaturas deberan ser reducida en 10-30°C.

Asesoramiento técnico:
Nuestro departamento técnico esté a vuestra disposicion para asesorarlo en la seleccion y tratamiento térmico mas aconsejable

de nuestros aceros para la construccién de su herramental.
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\ Diagrama TTT ( Tiempo Temperatura Transformacion)
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Asesoramiento técnico:

Nuestro departamento técnico esté a vuestra disposicion para asesorarlo en la seleccion y tratamiento térmico mas aconsejable
de nuestros aceros para la construccioén de su herramental.
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