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' Composicién quimica (en %)

C | Ct Mo | V | W | Co
16 | 48 | 23 | 51 | 100 | 79

| Propiedades

TSP5® es un acero rapido producido por pulvimetallrgia con una estructura muy homogénea de finos
carburos.

Se caracteriza por una elevada tenacidad a un nivel de dureza superior, comparado al AlSI M2,
(W 1.3343)

' Aplicacion

Para materiales con dificultosa maquinabilidad .

Herramientas con perfiles complicados. Fresas, creadores, brochas.

Herramientas para trabajos en frio, matrices, punzones.

' Forjado en caliente

Temperatura °C Enfriamiento
1120-900 lentamente en horno

\ Tratamientos térmico

ler 20y 3° Temple Medio Revenido Dureza
Precalentamiento| Precalentamiento | temperatura °C | enfriamiento Hrc
Hasta 490°C en | a) 850°C 1150-1220 a) bafio sales | 3 x 1 Hrs. 64-67
horno de b) 850°C-1050°C 550°C / aire 540/570°C
conveccion b) Aceite
aire ¢) Vacio

\ Tratamiento Superficial

TSP 5® es apto a recubrimientos CVD y PVD.

Asesoramiento técnico:

Nuestro departamento técnico esté a vuestra disposicion para asesorarlo en la seleccion y tratamiento térmico mas aconsejable
de nuestros aceros para la construccién de su herramental.

Calle Rivadavia s/Nro. Centro Industrial Garin - AL619ADQ - GARIN - BUENOS AIRES - Tel.: (03327) 448000 - Fax: 0800 777 3340 - E-mail: especiales@fortinox.com.ar
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\ Diagrama TTT (Tiempo Temperatura Transformacion)
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